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TIKKURILA

TECHNICKY LIST
TEMACOAT GPL-S PRIMER

POPIS VYROBKU
Dvouslozkovy, polyamidem vytvrzovany hrubovrstvy zakladni epoxidovy natér, obsahujici fosfat zinku.

VLASTNOSTI A DOPORUCENE POUZITI

« Rychle pretiratelny Temacoat GPL-S Primer se pouziva jako zakladni natér nebo mezivrstva v
natérovych systémech vystavénych mechanickému a chemickému namahani. Barva velmi dobre
pfilne na ocelovych, zinkovych a hlinikovych povrsich, co z ni déla univerzalni, vSestranni zakladni
natér pro rlzné aplikace.

+  Pouziti specialniho tuzidla (008 5610) umoznuje vytvrzovani také pfi teplotach pod nulou a pretirani
béhem delsi doby.

+ Produkt ma MED (Marine Equipment Directive) certifikat ¢islo EUFI29-19002494-MED a je proto
vhodny na naté&ry povrchd uvnitf lodi.

«  N&tér je ténovatelny do rlznych barevnych odstinli, co poméha dosdhnout nejlepsi moznou kryci
schopnost vrchniho natéru.

«  MuUze se pouZit jako mezivrstva na zinkem obohacené epoxidové a zinkové-silikatové barvy.

« Rychle pretiratelny.

+  Odolny vi¢i $edé/odpadni vodé pti aplikovaném 2x125 pm.

« Doporuceny na mosty, dopravné zafizeni, jefdby, ocelové stozare, dopravniky a jiné ocelové
konstrukce, stroje a zafizeni.

POUZE PRO PRUMYSLOVE A PROFESIONALNI POUZITI

TECHNICKE PARAMETRY

\Vzornik Temaspeed Primers. Ténovani v systému Temaspeed Premium. Pfi

BAREVNY ROZSAH pouziti tuzidla 008 5610 se odstiny mdZou mirné& li&it od standard( ve
vzornicich.
KONECNY EFEKT Matny.

OBJEMOVA SUSINA 55 +/- 2% (ISO 3233).
HMOTNOSTNI SUSINA [68 +/- 2%.

HUSTOTA 1,3 - 1,4 kg/I (smés).

SMICHAVACI POMER |Hmota 4 dily objemu  Temacoat GPL-S Primer
TuZzidlo 1 dil objemu 008 5600 nebo 008 5605 (rychlé)
Hmota 5 dilG objemu Temacoat GPL-S Primer
TuZzidlo 1 dil objemu 008 5610

DOBA ZPRACOVANI 4 hodiny (+23°C) s tuzidlem 008 5600
2 hodiny (+23°C) s tuzidlem 008 5605
4 hodiny (+23°C) s tuzidlem 008 5610
6 hodin (0°C) s tuzidlem 008 5610
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DOPORUCENA Doporuéena tloustka filmu Teoreticka vydatnost
TLOUSTKA FILMU A mokry suchy
TEORETICKA S0 mi
VYDATNOST 110pm 60um '

185um 100pm 5,5 m?/|

Praktickd vydatnost zavisi od metody nandseni, podminek pfi natirani a od
tvaru a drsnosti natiraného povrchu.

DOBY SCHNUTI Tuzidlo 008 5600 nebo 008 5605
DFT 60 pm 0°C/+5°C [+10°C [+23°C [+35°C
Suchy proti s tuzidlem 008 5600/ 4h | 2h 1h sh | 15min
prachu, po s tuzidlem 008 5605 3h | 1%2h| 45min| 12h | 12min
Suchy na dotek, |s tuzidlem 008 5600/ 16h| 8h 4h 2142h ih
po s tuzidlem 008 5605 12h| 6h 3h 15h 15h
Pretiratelny s s tuzidlem 008 5600/ 16h| 6h 4h 2h 45min
epoxidovymi s tuzidlem 008 5605 12h| 5h 3h 15h 15h
barvami, min.
po
Pretiratelny s s tuzidlem 008 5600/ 24h| 8h 5h 2h ih
polyuretanovymi 16h| 6h 4h | 1%h | 45min
barvami, min. po| s tyzidlem 008 5605

Pretiratelny bez zdrsnéni maximalné 6 mésicd.
Tuzidlo 008 5610

DFT 60 pm -10°C (-5°C| 0°C |+5°C|+10°C| +23°C| +35°C
Suchy proti prachu,

po 16h 10h 4h 2h 1h 2h 15min
Suchy na dotek, po| 40h | 30h 12h 8h 3h 1%2h | 30min
Pretiratelny, min. po| 48h 36h 14h 10h 4h 2h ih
PIné vytvrzeny 28d 21d 18d 6d 4d 4d 3d

Pretiratelny bez zdrsnéni maximalné 2 mésice.
Doby schnuti a pretirdni zavisi od tloustky filmu, teploty, relativni vlhkosti
vzduchu a od vétrani.

APLIKACE Bezvzduchovym stfikanim, stétcem.
REDIDLO Thinner 1031.
CISTENI NARADI Thinner 1031.

Skladovani v dobfe uzavienych obalech pfi teplotach od +5°C do +25°C.

SKLADOVATELNOST . Y v . iy .
Chrante pred mrazem a pfimym slunecnym zarenim.

EU VOC 2004/42/EC | Mnozstvi prchavych organickych sloucenin je 425 g/litr smési barvy. VOC
[limitni hodnota Kat. |obsah smési barvy pfipravené na pouziti (zfedéné 15 % objemu) je 485 g/I.
A/j 500 g/l (2010)]
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NAVOD NA POUZITI:

PODMINKY APLIKACE: Tuzidlo 008 5600 nebo 008 5605: Viechny povrchy musi byt ¢isté, suché
a zbavené znecisténi. Teplota povrchu by neméla klesnout pod 0°C a relativni vlhkost vzduchu by
neméla presdhnout 80% b&hem nanaseni a schnuti. Povrchova teplota oceli by méla zlstat minimalné
3°C nad teplotou rosného bodu.

Produkt by se nemél aplikovat pfi teploté pod 0°C, kdy je moznost tvorby ledu na povrchu. Teplota
samotného natéru by méla byt pro spravnou aplikaci nad +15°C. Dobré vétrani je pozadovano béhem
nanaseni a schnuti v uzavienych prostorach.

Tuzidlo 008 5610: VSechny povrchy musi byt Cisté, suché a zbavené znecisténi. Teplota povrchu by
neméla klesnout pod -10°C b&hem aplikace a schnuti. Povrchova teplota oceli by méla zlstat minimalné
3°C nad teplotou rosného bodu. Je tfeba dbat na to, aby na substratu nebyl led.

Teplota samotného natéru by méla byt pro spravnou aplikaci nad +15°C. Dobré vétrani je pozadovano
béhem nanaseni a schnuti v uzavienych prostorach.

Upozornéni! Tenhle natér ma pfirozenou tendenci kfidovani, nerovhomérného zbarveni nebo zloutnuti.
Doporucuje se pouzit polyuretanovy vrchni natér, jsou-li na esteticky vzhled kladeny vysoké estetické
pozadavky.

PRIPRAVA POVRCHU: Olej, mastnotu, soli a necistoty odstrarite z povrchu vhodnymi prostiedky (ISO
12944-4).

Ocelové povrchy: Cisténi tryskdnim na stupen Sa2%2 (ISO 8501-1). Pokud tryskani neni mozné, pro
zlepSeni pfilnavosti se doporucuje fosfatovani za studena valcované oceli.

Pozinkované povrchy: Ciéténi tryskdnim pomoci minerdlnich abraziv (napf. kiemicitého pisku) na
rovhomeérnou drsnost (SaS, SFS 5873). Pokud cisténi tryskanim neni mozné, povrch by se mél zdrsnit
rucnim brousenim nebo umyt Cisticim prostfedkem Panssaripesu.

Galvanizované povrchy: Viz osobité instrukce nebo kontaktujte Technicky servis Tikkurila.

Hlinikové povrchy: Ciéténi tryskanim s nekovovymi abrazivy na rovhomérnou drsnost (SaS, SFS 5873).
Pokud neni mozné povrch odistit tryskanim, povrch by se mél zdrsnit ru¢nim brousenim nebo umyt
Cisticim prostfedkem Maalipesu.

Nerezova ocel: Povrch zdrsnéte brou$enim nebo tryskanim pomoci nekovovych brusnych materialQ.

Zakladované povrchy: Z povrchu odstrante olej, mastnotu, soli a nelistoty vhodnymi prostiredky.
Opravte poskozeni v zakladnim natéru. Dbejte na spravnou dobu pretiratelnosti zakladniho natéru. (ISO
12944-4).

Upozornéni! TuZidlo 008 5610 se m{ze pouzivat pouze na ocelové nebo zakladované povrchy.

DOPORUCENY ZAKLADNI NATER: Temabond ST 200, Temazinc 99, Temacoat GPL-S Primer,
Temazinc 77, Temasil 90, Temabond ST 300.
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DOPORUCENY VRCHNI NATER: Fontecoat EP 50, Fontecoat EP 80, Temadur HB 80, Temacoat GPL,
Temacoat GS 50, Temacoat RM 40, Temacoat SPA 50, Temadur 10, Temadur 20, Temadur 50, Temadur
90, Temadur HB 50, Temadur HS 90, Temadur SC 20, Temadur SC 50, Temadur SC 80, Temadur SCF
20, Temadur SC-F 50, Temadur SC-F 80, Temathane 50, Temathane 90, Temathane PC 50, Temathane
PC 80.

SMICHAVANI KOMPONENTU: Nejdfiv promichejte oddélené bazi a tuzidlo. Pfed pouzitim se musi
dikladné promichat sprdvné mnozstvi baze a tuZidla. Na michani pouzijte elektrické michadlo.

Nedostatecné michani nebo nespravny pomér michani budou mit za nasledek nerovnomérné suseni
povrchu a oslabeni vlastnosti povlaku.

APLIKACE: Bezvzduchovym stfikanim nebo Stétcem.

PFi aplikaci bezvzduchovym stfikanim se vyrobek redi priblizné 0-15%. Doporuceny hrot trysky je 0,011
"_0,017" a tlak 120-160 bar. Uhel stiikani se voli podle tvaru objektu.

Aplikaci Stétcem pouzivejte pouze na pasové natéry. Pro aplikaci stétcem by se mél produkt fedit podle
okolnosti.

ZDRAVI A BEZPECNOST: Nadoby jsou vybaveny bezpecnostnimi etiketami, které by méli byt
dodrzovany. Dalsi udaje o nebezpecnych vlivech jsou uvedeny v Bezpecnostnim listu. Bezpecnostni list
je k dispozici na pozadani klienta.

Vyrobce: Tikkurila Oyj, P.O.Box 53, Heidehofintie 2, FI-01301 Vantaa, Finsko, Tel.: +358 20 191 2000,
www.tikkurila.com

Distributor v CR: Dejmark Czech s.r.o., Podébradska 55/88, 198 00 PRAHA, Tel: +420 724 554 416,
info.cz@dejmark.com, www.dejmark.cz

Vyse uvedené Udaje nemusi byt kompletni, jsou vSak zaloZeny na laboratornich testech a praktickych zkusenostech a jsou uvedeny
podle naseho nejlepsiho védomi. Kvalita vyrobku je zajisténa nasim opera¢nim systémem, na zakladé pozadavkd norem ISO 9001
a ISO 14001. Jako vyrobce, nemzeme kontrolovat podminky za nichZ je vyrobek pouzit a celou fadu faktord, které maji vliv na
pouziti a aplikaci vyrobku. Vyrobce se zfikd odpovédnosti za $kody zplsobené pouzivdnim vyrobku v rozporu s nasimi pokyny
nebo pro nevhodné Ucely. Vyrobce si také vyhrazuje pravo na zmény vysSe uvedenych informaci jednostranné bez predchoziho
upozornéni. Vyrobek je uréen pouze pro profesionalni pouziti a miZze byt pouzit pouze odborniky, ktefi maji dostate¢né znalosti a
odborné znalosti o spravném pouzivani vyrobku. Vyge uvedené informace jsou pouze doporu¢enimi. Ve smyslu pisludnych zakond
a v povoleném rozsahu nebereme odpovédnost za podminky za kterych je produkt pouzivan. V pfipad€, Ze mate v Umyslu pouzit
vyrobek pro jakykoli jiny Ucel, nez je doporuceno v tomto dokumentu bez predchoziho ziskani naseho pisemného potvrzeni
vhodnosti pro zamyslené pouZziti, pouziti probiha na vlastni nebezpedi.
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